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APPLIKATIONEN

Getranke

Bier, Safte, Smoothies ...

Milchverarbeitung

Milch, Joghurt, Kase ...

Nahrungsmittel

Saucen, Cremes, Ketchup, Mayonnaise ...

Pharma
Pharmazeutika, Biochemie, Kosmetik,

Pflegeprodukte ...

Chemie
Feinchemikalien, Basischemikalien,

Reinigungsmittel ...

Milchproduktion
Rohmilchbehandlung ...

Ungefiihr ein Viertel der
verarbeiteten Milch liuft
durch GEA Anlagen.

Unser Angebot

Ganz gleich, welche Anwendung:
Unsere Kunden zahlen auf die
Qualitat und Profitabilitat ihrer
Produkte. Deshalb vertrauen sie
GEA Flow Components: Neueste
Technologie und jahrzehntelange
Erfahrung — flr alles, was flief3t.

GEA Group Aktiengesellschaft

GEA ist einer der grofiten Anbieter von Prozesstechnik fiir die
Nahrungsmittelindustrie und ein breites Spektrum weiterer
Branchen. Als internationaler Technologiekonzern legt das Unter-
nehmen seinen Schwerpunkt auf weltweit fithrende Prozesslosun-

gen und Komponenten fiir anspruchsvolle Produktionsprozesse.

GEA Flow Components

GEA entwickelt und produziert ausgereifte Prozesskomponenten
und Serviceangebote fiir reibungslose Produktionsprozesse bei
der Verarbeitung flissiger Produkte. Das Produktportfolio um-
fasst Ventiltechnik fiir alle Hygieneklassen (Hygienic, UltraClean,

Aseptic) sowie hygienische Pumpen und Reinigungstechnologie.

GEA Flow Components Produkte und Serviceangebote erhalten Sie

auf der ganzen Welt tiber das internationale GEA Vertriebsnetz.

Unsere Produkte entsprechen nach Bedarf den héchsten

Hygienestandards wie z. B. EHEDG und 3-A.

Rund jeder zweite Liter Bier
wird mithilfe von GEA Anlagen
gebraut.

Etwa jede dritte Kaffee-
verarbeitungslinie kommt
von GEA.

Hygienische Ventile und Komponenten von GEA bilden das

Herzstiick fest verrohrter Prozessanlagen.

Aseptische Prozesse erfordern besondere Eigenschaften der
eingesetzten Komponenten. Dabei erfiillen UltraClean- und
Aseptic-Ventile von GEA anspruchsvollste Anforderungen.

Ein spezielles Dichtungskonzept minimiert das Risiko einer
Kontaminierung und tragt so zur Keimfreiheit der Anlage bei —

fiir Prozesse und Produkte auf hochstem Niveau.

GEA FLOW COMPONENTS

Das GEA Pumpenangebot umfasst Kreiselpumpen (ein- und

mehrstufig sowie selbstansaugend) und Kreiskolbenpumpen.

GEA Reinigungstechnologie bietet Index-Reiniger, orbital,
rotierend oder statisch arbeitende Reiniger, die branchentber-
greifend optimale Reinigungsergebnisse erreichen. GEA Molch-
systeme helfen dabei, wertvolles Produkt riickzugewinnen und
sowohl bei der Abfallbeseitigung als auch beim Verbrauch von

Wasser und Reinigungsmitteln Kosten zu sparen.

HYGIENISCHE VENTILTECHNIK

Ein komplettes Programm an wirtschaftlich konzipierten
Hygieneventilen fir einfache und fir anspruchsvolle
Aufgaben ermoglicht Herstellern hochste Effizienz und

Produktqualitat.

ASEPTISCHE VENTILTECHNIK

UltraClean- und Aseptic-Ventile sind zugeschnitten auf Her-
stellungsprozesse mit erhohten Sicherheitsanforderungen.
Sie verhindern eine Produkt-Kontamination und unterstiitzen

so die mikrobielle Stabilitat iiber den gesamten Prozess.

HYGIENISCHE PUMPEN

Eine grof8e Vielfalt an hygienischen Pumpen unterstiitzt
mit wirtschaftlich dimensionierten Antrieben und sorg-

faltig konstruierten, totraumfreien FlieRwegen die Effizienz

und den nachhaltigen Betrieb der Anlage.

REINIGUNGSTECHNOLOGIE

Index-Reiniger, orbital, rotierend und statisch arbeitende
Reiniger stehen in einer umfassenden Auswahl zur Ver-
figung, entwickelt mit besonderem Fokus auf der Ein-

sparung wertvoller Ressourcen im Reinigungsprozess.
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Hygienische Ventiltechnik

Ein komplettes Programm an Hygieneventilen flr
einfache und anspruchsvolle Aufgaben ermdglicht
Herstellern hochste Effizienz und Produktqualitat.

Hygienische Ventile von GEA bilden als Schliissel-
komponente das Herzstiick in fest verrohrten
Prozessanlagen. Mit einem flexiblen Ventilkonzept
und zuverldssigen, innovativen Steuerfunktionen
ermoglichen unsere Ventile dem Hersteller bedeu-
tende Einsparungen. Alle Ventile sind effizient und
wirtschaftlich fiir die jeweilige Anwendung

konzipiert.

Ergidnzende Komponenten in unserem Programm
optimieren die Prozessanlage — vom Molchsystem
zur Rickgewinnung wertvoller Produkte tiber Pro-
zessanschliisse und kompakte Dehnungskompen-
satoren zum Ausgleich von Warmespannungen bis

hin zum Sicherheit bietenden Tankabschluss.
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GEA VARIVENT® System

VARIVENT® Ventile bilden als Schltsselkomponente das Herz-
stlick in festverrohrten Prozessanlagen. Sie sind funktionssicher,
CIP/SIP gerecht, wartungsarm und ein wesentlicher Faktor fur
kontinuierliche Produktqualitat. Niedrige Betriebs-, Wartungs-
und Instandhaltungskosten steigern die Anlagenproduktivitat.

Das VARIVENT® System ist als Baukasten flexibel aufgebaut und kann so mit vielen Vorteilen
punkten — zum Beispiel mit gleichartigen Teilen, die zu den verschiedensten Ventiltypen passen.
Das Ergebnis: Wirtschaftlichkeit fiir den Anlagenbetreiber, optimierte Lagerhaltung, kostengiins-

tige Ersatzteile und eine geringe Teilevielfalt.

Im VARIVENT® System werden Einsitz-Absperrventile, Einsitz-Umschaltventile, vermischungs-
sichere Ventile, vermischungssichere Doppeldichtventile, vermischungssichere Umschaltventile,
vermischungssichere Bodenventile, Langhubventile, Vakuumventile sowie Probenahmeventile

gefertigt. Regelventile, Sicherheitsventile, Druckhalteventile und Uberstrémventile ergianzen

dieses breite Spektrum. Viele dieser Ventiltypen sind EHEDG zertifiziert und entsprechen dem

3-A Standard. Vermischungssicheres Einsitz- Vermischungssicheres
Ventil Absperrventil Bodenventil

Die VARIVENT® Ventile zeichnen sich durch eine spezielle Dichtungstechnik aus. Der metallische

Anschlag des Ventiltellers begrenzt die Verformung der Dichtung. Damit werden hohe Standzeiten

in der Prozessanlage erreicht; das bedeutet geringe Stillstandszeiten und eine kontinuierliche

Produktion, verbunden mit geringem Wartungsaufwand — unsere Ventile sparen Kosten und Zeit.

Fiir alle Ventilreihen gibt es TVIS® Informationssysteme. Diese Riickmeldesysteme binden die

Ventile in automatisierte Prozessanlagen ein.

BAUGROSSEN

Ventiltyp Metrisch Zoll OD Zoll IPS

Einsitz-Absperrventile DN 25 -DN 150 1"-6" 2"-6"

Einsitz-Umschaltventile DN 25 -DN 150 1"-6" 2"-6"

. . Vermischungssicheres Vermischungssicheres Regelventil

Einsitz-Langhubventile DN 65 - DN 100 2,5"-4" - b . . ) .
oppeldichtventil Umschaltventil

Vermischungssichere Ventile DN 25 -DN 150 1"-6" 2"-6"

Vermischungssichere Doppeldichtventile DN 25 -DN 150 1"-6" -

Vermischungssichere Umschaltventile DN 25 - DN 150 1"-6" 2"-6"

Vermischungssichere Bodenventile DN 25-DN 150 1"-6" 2"-6"

Regelventile DN 25 - DN 150 1"-6" 2"-6"

Uberstromventile DN 25 -DN 100 1"-4" 2"-4"

Druckhalteventile DN 40 + DN 65 15" +2,5" -
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GEA T-smart Ventile

Die T-smart Ventilserie ist speziell fir Standardanwendungen
konzipiert und stellt eine preisginstige Alternative fir Basis-
funktionen dar. Zu dieser Ventilreihe zahlen Sitzventile und
Scheibenventile.

Die T-smart Ventilserie zeichnet sich durch eine standardisierte Typen-
palette aus, ohne dabei auf die notwendigen Variationen (z. B. Gehause-
kombinationen, Dichtungen, Riickmeldungen) zu verzichten. Eindeutig
zugeordnete Artikelnummern vereinfachen das Auswahl- und Bestell-

verfahren.

Die Scheibenventile T-smart 7 werden als kostengiinstiges Absperrorgan
an Ventilblocken, Paneelen und Rohrzaunen fiir Produkt und Reinigung

eingesetzt.

Vorteile der Scheibenventile T-smart 7 sind eine verbesserte Hygiene,
eine hohere Montagefreundlichkeit, reduzierte Reinigungszyklen, kiirzere

Montage- und Wartungszeiten und dadurch verlangerte Produktionszeiten.

Mit dem Leckagescheibenventil T-smart 9 steht eine vermischungssichere
Variante zur Medientrennung zur Verfiigung. In hohem MafSe funktionell

und CIP/SIP-gerecht, sorgt es fiir einen konstant sicheren Prozess.

BAUGROSSEN
Ventiltyp Metrisch Zoll OD
Sitzventile T-smart DN 25 - DN 100 1"-4"
Scheibenventile T-smart 7 DN 15-DN 150 0,5"-4"
Leckagescheibenventile T-smart 9 DN 50 - DN 100 2" —4"

Einsitz-Absperrventil

Scheibenventil

Vermischungssicheres
Absperrventil

Leckagescheibenventil

e e e e S SR

WIS Lo -

SITZVENTILE:
Absperrventile, Umschaltventile, Vermischungs-

sichere Ventile, Tankboden- und Doppeldichtventile.

SCHEIBENVENTILE:

Standard- und vermischungssichere Scheibenventile.
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GEA ECOVENT® Ventile GEA VARINLINE® Gehause-
und Anschlussflansche

Mit dem ECOVENT® Programm bietet GEA eine Ventil-
reine aus Absperr- und Umschaltventilen an. Basierend
auf der VARIVENT® Philosophie, wird hier eine wirtschaft-
liche Losung fir einfache Anforderungen geschaffen.

Die Installation eines VARINLINE® Gehduses in das Rohr-
system erlaubt es, Mess- und Steuerinstrumente in die
Prozessanlage zu integrieren und Prozesse somit trans-
parent zu strukturieren.

VARINLINE® Gehéuse konnen mit bis zu zwei Prozessanschliis-

®

sen verwendet werden — sie machen den totraumfreien Einbau

der Messwertgeber und damit den Einsatz in Prozessanlagen — -
mit hohen hygienischen Anforderungen moglich.
Zahlreiche Anbieter fithren Messwertgeber mit einer passenden n
Schnittstelle fiir VARINLINE® Gehduse im Programm. In der =
Praxis werden vor allem Messwertgeber fiir Temperatur, Druck, Die Prozessanschliisse ermég-
. . . . - lichen die A h bi.
Einsitz-Absperrventil Einsitz-Umschaltventil Durchfluss, Flussigkeitsanalytik, Probenahme, visuelle Uber- renen ,le ufnahme W?" ,ls
ZUu zwei Komponenten mnemn
wachung und Fiillstand eingesetzt. VARINLINE® Gehdiuse.

BAUGROSSEN BAUGROSSEN
Metrisch Zoll OD Metrisch Zoll OD Zoll IPS ISO
DN 10 - DN 100 1"-4" DN 10 - DN 150 1"-6" 2"-6" 13,5-114,3
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GEA VARICOVER®
Molchsysteme

VARICOVER® Molchsysteme werden in allen Industriezweigen
zur Rickgewinnung wertvoller Produkte aus Rohrleitungen
eingesetzt, um die Wirtschaftlichkeit von Produktionsanlagen
Zu optimieren.

Molchsysteme sind tiberall dort einsetzbar, wo flieSfdhige
Produkte ohne Vermischung mit anderen Medien ausgeschoben
werden. MafSgeblich reduziert wird die Abwasserbelastung

sowie der Verbrauch von Wasser und Reinigungsmitteln.

- e
v

Molchreinigungsstation MST

BAUGROSSEN

Metrisch

DN 25 -DN 100

HYGIENISCHE VENTILTECHNIK

GEA VARICOMP®
Dehnungskompensator

Der innovative VARICOMP® Dehnungskompensator gleicht
Warmespannungen in Rohrleitungssystemen aus und ist
aufgrund seines einmaligen Konstruktionsprinzips auch ftr
aseptische Verfahrensprozesse einsetzbar.

Entscheidender Vorteil des VARICOMP® Dehnungskompen-
sators: das totraumfreie Design mit Leerlaufeigenschaften und
der damit geschaffenen Voraussetzung zur optimalen Reinigung
im CIP/SIP-Verfahren. Durch seine kompakten Baumafie ist der
VARICOMP® Dehnungskompensator besonders fiir Ventilblocke

und Aggregate geeignet.

Dehnungskompensator

BAUGROSSEN

Metrisch Zoll IPS

DN 50 - DN 125 "4 "-6"
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GEA VARITOP®
Tankabsicherungssystem

Das System VARITOP® dient zur Absicherung und Reinigung von
Tanks und Behaltern. Es entspricht allen Anforderungen an Reini-
gungstechnologie sowie dem CIP-/Gasmanagement mit nur einem
zentralen Anschluss — funktional und zuverlassig.

Tanktop-Systeme

+ Aufbau auf Tankdomdeckel oder Zentralanschluss
* Beatmung und Reinigung tiber nur einen Stutzen
+ Anschluss zur Druckmessung

+ Freie Wahl des Reinigers

Sicherheitsventile

* Vollhubsicherheitsventile zur Absicherung gegen Uberdruck

+ Fur Dampfe, Gase und Fliissigkeiten Zentralanschluss
BAUGROSSEN
Metrisch Zoll OD
DN 25 -DN 100 1"-4"

Vakuumventile
+ Zur Absicherung gegen Unterdruck in Tanks

+ Ventil 6ffnet nach oben

BAUGROSSEN

Metrisch Zoll OD Zoll IPS

DN 65 - DN 100 2,5"-4" 6" Tankdomanschluss

Vakuumventil

Feder-Sicherheitsventil
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Aseptische Ventiltechnik

UltraClean- und Aseptic-Ventile sind zugeschnitten auf Herstel-
lungsprozesse mit hdheren Sicherheitsanforderungen gegen-
Uber einer Produkt-Kontamination aus der Umgebung und
unterstitzen so die geforderte mikrobielle Stabilitat Uber den
gesamten Prozess.

Die erhohte Sicherheit der UltraClean-Ventilkonzepte
liegt im Schutz der sich bewegenden Ventilstange
bzw. anderer Schnittstellen zur Atmosphire — ent-
weder durch eine mittels Dampf gesperrte Zone
oder dhnlich wie bei Aseptic-Ventilen durch eine
hermetische Abdichtung der Ventilstange mittels
Membrane. In Verbindung mit den verwendeten
Materialien erweisen sich UltraClean-Ventile als
kostenoptimierte Losung fiir Produkte, die nicht

den strengsten aseptischen Prozessanforderungen

unterliegen.

Aseptic-Ventile zeichnen sich in der hchsten
Hygieneklasse durch die geforderte kompromiss-
lose Abdichtung der Ventilachse gegeniiber der
Umgebung aus. Das Risiko einer Kontaminierung in
sterilen Prozessen wird dadurch auf ein Minimum
gesenkt. Zudem tragen auch die Detektionsméglich-
keiten der Metallfaltenbalg-Technologie und andere
Gestaltungsmerkmale zur hochsten Einstufung in

Sachen Sicherheit bei.
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GEA D-tec®
Stangenmembranventile

Die D-tec® Stangenmembranventile bieten ein erhdhtes Mal3
an Sicherheit vor Kontamination aus der Umgebung und
unterstltzen damit die mikrobielle Stabilitat des Produktes
Uber den gesamten Prozess in typischen UltraClean-Einsatz-
bereichen wie der Nahrungsmittel-, der Molkerei- und der
Getrankeindustrie.

Durch die hermetisch dichtende Membrane erreicht das GEA D-tec®
Stangenmembranventil einen hoheren Hygienestandard, welcher fiir
hohere Produktqualitat und lingere Mindesthaltbarkeit der Produkte sorgt.
Hervorzuheben ist die innovative Verbindung von Kunststoff und Edelstahl
im Produktraum und die minimierte mechanische Belastung der Mem-
brane wihrend des Schaltvorgangs. Die D-tec® Membrane setzt Standards
beziiglich der Lebensdauer bei bewidhrter Temperaturbestidndigkeit und

In-place-Reinigbarkeit.

Das D-tec® Stangenmembranventil basiert auf dem VARIVENT® Bau-
kastensystem und kann aufgrund dessen mit vielen Vorteilen punkten —
zum Beispiel mit der hohen Flexibilitdt in Sachen Ventilkonfiguration. Das
Ergebnis: Wirtschaftlichkeit fiir den Anlagenbetreiber, optimierte Lagerhal-

tung und kostengiinstige Ersatzteile in verringerter Varianz bei bewahrter

Qualitit.
Absperrventil Umschaltventil
Samtliche D-tec® Ventile konnen mit TVIS® Steuerkopfen ausgestattet

werden und lassen sich damit in automatisierte Prozessanlagen perfekt

integrieren.

BAUGROSSEN
Ventiltyp Metrisch Zoll OD
Absperrventile DN 25 -DN 100 17— 4"

Umschaltventile DN 25 -DN 100 17— 4"
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GEA Aseptomag®
Aseptic-Ventile
Aseptomag® Aseptic-Ventile erfillen die hdchsten

Anforderungen aseptischer Prozesse u. a. in der
Nahrungsmittel-, Milch- und Getrankeindustrie.

Absperrventil Umschaltventil

b

tion der Baureihe sind auch individuell zugeschnittene Ventillosungen fiir spezielle Regelventil Gegendruckventil

Aseptomag® Ventile zeichnen sich durch die kompromisslose hermetische Abdichtung
der Ventilstange aus. Diese Eigenschaft unterbindet die Gefahr einer mikrobiellen
Kontamination und maximiert zugleich die Detektionsmoglichkeiten. Das Aseptomag®
Ventilprogramm ist das Aquivalent zur VARIVENT® Baureihe fiir aseptische Pro-
zesse; es bietet eine komplette Auswahl an Absperr-, Bodensitz-, Probenahme- und

vermischungssicheren Ventilen. Das Ventilprogramm erfiillt die htchsten Hygiene-

anforderungen z. B. nach EHEDG und 3-A Richtlinien. Dank der modularen Konzep-

Anwendungen (z. B. in aseptischen Molchsystemen) problemlos realisierbar. Die

Aseptomag® Ventile kénnen mit TVIS® Steuerkopfen ausgestattet werden und lassen

sich damit in automatisierte Prozessanlagen perfekt integrieren.
BAUGROSSEN *
Ventiltyp Metrisch Zoll OD
Absperrventile AV DN 15-DN 150 0,75" - 6"
Bodensitzventile AVBS DN 15-DN 150 0,75" - 6"
Umschaltventile UV DN 15-DN 100 0,75" - 4" = .
Abfillventile AF DN 25 - DN 100 1" -4"
Leckageventil Doppelkammerventil
Regelventile RV DN 15 -DN 100 0,75" - 4"
Gegendruckventile GD DN 15-DN 150 0,75" - 6"
Mini-Ventile AMV DN 06 -DN 10 0,25" -0,5"
Leckageventile LV DN 40 - DN 100 1,5"-4"
Leckage-Bodensitzventile DT DN 40 - DN 100 1,5" 4"
Doppelkammerventile ADV DN 25 -DN 100 1" -4"
DK Bodensitzventile DK DN 25 -DN 150 1" -6"
DK Bodensitzventile DKBS DN 25 -DN 150 1" -6"
DK Ventile — Typ DDK DN 25 - DN 150 1" -6" Doppelkammer Probenahmeventil
Bodensitzventil
DK Ventile — Typ AXV DN 25 - DN 150 1" -6"
Probenahmeventile PV DN 10-DN 15 0,5"-0,75"
Dampfeinlassventile DE DN 25 - DN 40 1" -1,5"

"Weitere Ventilgrifien und Anschlussarten (z. B. ISO) auf Anfrage
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GEA VESTAP® Sterilventile

VESTA® Sterilventile sind ein echter Gewinn fir verschiedenste
Applikationen; von der Laboranwendung bis hin zu komplexen
Prozessanlagensystemen besonders in der Pharmazie, Biotech-
nologie, Kosmetik, aber auch in der Nahrungsmittelindustrie.

Dank der hermetischen Abdichtung der Ventilstange mit einem
PTFE-Faltenbalg sorgen VESTA® Sterilventile fiir eine sichere
Trennung von Prozesslinie und Umgebung und tragen damit

erheblich zur Prozess- und Produktsicherheit beim Kunden bei.

VESTA® Sterilventile erfiillen die hochsten Anforderungen
steriler Prozesse in der Pharmazie, Biotechnologie und Kosmetik.
Das qualitativ hochwertige Ventilprogramm bietet alles, um
Prozesse dieser Industrien ideal abzubilden. Dank der modu-
laren Konzeption kénnen individuell zugeschnittene Ventil-
losungen fiir spezielle Einsdtze verwirklicht und dabei zugleich

samtliche Normen und Anforderungen eingehalten werden.

VESTA® Ventile lassen sich mit TVIS® Steuerképfen ausstatten

und damit in automatisierte Prozessanlagen perfekt integrieren.

Absperrventil

Tankbodenventil

BAUGROSSEN

Ventiltyp Metrisch Zoll OD ISO

Absperrventil DN 10 - DN 100 0,5"-4" ISO 13,5-1S0 114,3
Wechselventil DN 10 - DN 80 0,5"-3" ISO 13,5 -1S0 88,9
Tankbodenventil DN 10 - DN 100 0,5"-4" ISO 13,5-1S0 114,3
Ventilblock DN 10 - DN 65 0,5"-2,5" ISO 13,5150 76,1
Probenahmeventil DN 10 -DN 15 0,5" -0,75" ISO 13,5-15S0 17,2
Multiport DN 10 - DN 25 0,5"-1" ISO 13,5 -1S0 33,7

Probenahmeventil

Multiport
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GEA Systemlosungen fur
aseptische Anwendungen

Das IBCfill® Abfillsystem ist eine ,Plug & Play“ Losung zur aseptischen
Befiillung von IBC Modulen (Intermediate Bulk Containers). Es zeichnet

sich insbesondere durch seine kompakte Bauform, die einfache Anbindung

Zusatzlich zum GEA Programm an aseptischen Einzel- an Industrieprozesse sowie die problemlose Anpassung der Prozess- und
komponenten bieten wir sowohl standardisierte als auch Produktparameter aus.

individuell zugeschnittene Systemldsungen flr verschiedene
Anwendungsgebiete und Industriezweige an.

Das aseptische VESTA® Probenahmesystem basiert auf einem
modularen Konstruktionskonzept und erlaubt es, auf besonders
einfache Weise an verschiedenen Stellen der Prozesslinie Proben
zu entnehmen. Dank des kompakten Aufbaus und dem frei
wiahlbaren Automatisierungsgrad lasst sich das System einfach

an jegliche Prozessanforderungen des Kunden anpassen.

IBCAlI® Abfiillsystem

In Erganzung zu den angebotenen Standard-Systemlosungen unterstiitzen
wir unsere Kunden mit unserem modularen und umfassenden Komponen-
tenprogramm bei der Verwirklichung spezialisierter Prozessfunktionen in
kompakten Anlagenmodulen. Wir konstruieren, planen und fertigen Ventil-

blocke in enger Zusammenarbeit mit dem Anwender und mit besonderem

Fokus auf Produkt- und Prozesssicherheit sowie auf Wartungsfreundlichkeit.

VESTA® Probenahmesystem

Die fillasept® Pilot-Abfullmaschine ist fiir Behalterbeftllungen

bis zu 2 Liter unter aseptischen Bedingungen konzipiert. Der

erforderliche Dekontaminierungs- und Trocknungsvorgang
lauft vollautomatisch ab. Der tiber dem Fuillstand verbleibende
Rauminhalt kann mit Stickstoff aufgeftllt werden. Der gesamte
Abfill- und SchlieSvorgang der Behilter geschieht in einem
offen gestalteten Raum, der durch Laminarstromung
steril gehalten wird. Der Kunde profitiert somit

von hoher Flexibilitit bei maximaler

Produktsicherheit.

fillasept® Pilot-Abfiillmaschine Individuell gefertigte Ventilknoten
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Hygienische Pumpen

Eine groBe Vielfalt an hygienischen Pumpen untersttitzt
mit wirtschaftlich dimensionierten Antrieben und sorgfaltig
konstruierten, totraumfreien FlieBwegen die Effizienz und
den nachhaltigen Betrieb der Anlage.

GEA bietet Pumpen fiir den hygienischen Einsatz

in einer Vielzahl von Industriezweigen an: Nah-

rungsmittel, Molkereiprodukte, Bier und andere
Getrianke sowie Pharmazeutika, Kosmetik und

chemische Produkte.

Durch den Einsatz von GEA Pumpen kénnen er-

hebliche Kosteneinsparungen realisiert werden.
Sorgfaltig dimensionierte Hocheffizienzmotoren
sorgen fiir einen geringen Energieverbrauch. Exakt
konstruierte, totraumfreie Fliefwege bewirken eine
gleichmafige und schonende Produktfoérderung.
Die Kreiselpumpen sind EHEDG zertifiziert. Ein
geringerer Energie-, Wasser- und Chemikalienver-
brauch bedeutet eine geringere Belastung fiir Klima
und Umwelt. Der sorgfiltige und nachhaltige Um-
gang mit Ressourcen wird in unserer Welt immer
wichtiger. Anwender von GEA Pumpen profitieren
nicht nur von nachweislich umweltgerechten Pro-
duktionsverfahren, sondern auch von der hohen
Hygiene und Sorgfalt bei der Verarbeitung der
Produkte.
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Hygienische GEA
Pumpenbaureihen

FUr jede Anwendung erhalten Sie in unserem umfassenden
Programm an Kreiselpumpen (einstufig, mehrstufig und selbst-
ansaugend) und Drehkolbenpumpen die Pumpenlésung, die
perfekt auf Ihren Bedarf zugeschnitten ist.

PUMPEN
Pumpenprogramm Baureihe Forderstrom” Forderh6he”
GEA Hilge HYGIA® 110 m*/h 75 mWS
Einstufige Kreiselpumpen GEA Tuchenhagen®-VARIFLOW TP 220 m?h 95 mWS
GEA Hilge MAXA 1.400 m*/h 100 mWS
Mehrstufige Kreisel GEA Hilge durietta 0 8 m3h 75 mWS
ehrstufige Kreiselpumpen
g FELE GEA Hilge Contra 40 m3/h 160 mWS
: GEA Tuchenhagen®-VARIFLOW TPS 110 m*h 95 mWS
Selbstansaugende Kreiselpumpen )
GEA Hilge SIPLA 80 m¥h 50 mWS
‘50 Hz
Pumpenprogramm Baureihe Kammervolumen Differenzdruck

Drehkolbenpumpen

GEA Hilge NOVAlobe

0,06 — 1,29 lI/lUmdrehung 16 bar

Drehkolbenpumpen

GEA Hilge NOVAlobe Pumpen sind robuste Edelstahl-Dreh-

kolbenpumpen fiir hochviskose Fliissigkeiten, besonders wenn

es um schonendes Fordern und Dosieren geht.

GEA Hilge NOVAlobe
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Einstufige Kreiselpumpen
Die Baureihe GEA Hilge HYGIA® wurde speziell entwickelt, um
die besonderen Hygieneanforderungen in der Nahrungsmittel-,

Getranke- und Pharmaherstellung sicher zu erfiillen.

Die GEA Tuchenhagen®VARIFLOW TP Baureihe umfasst
Kreiselpumpen fiir biologisch anspruchsvolle Medien mit einer
Viskositit bis 1.000 mPas. Niedrige Flieigeschwindigkeiten und
ein prézise designtes Gehause gewihrleisten eine dufierst scho-

nende Produktfithrung.

GEA Hilge MAXA sind einstufige Kreiselpumpen fiir komplexe
Industrieanwendungen. In den mafigeblichen Gréf8en und Merk-
malen entsprechen diese Pumpen den Normen DIN EN 733 und

DIN EN 22858.

Mehrstufige Kreiselpumpen

Die GEA Hilge Contra Pumpenbaureihe besteht aus mehrstufi-
gen normalsaugenden Kreiselpumpen, die nach den Kriterien
der Hygiene- und Steriltechnik (QHD) konstruiert wurden und
das EHEDG Zertifikat besitzen.

Die GEA Hilge durietta 0 Pumpenbaureihe bietet mehrstufige
normalsaugende Kreiselpumpen fiir alle Einsitze, bei denen die

Anforderung nach hygienegerechter Pumpentechnik besteht.

Selbstansaugende Kreiselpumpen

Die GEA Hilge SIPLA Pumpenbaureihe steht fiir hochste
Zuverlassigkeit und eine lange Lebensdauer in einer Vielzahl
industrieller Anwendungen — selbst unter den héartesten Be-
triebsbedingungen, unter anderem bei Férdermedien mit

einem hohen Gasanteil wie z. B. in CIP-Riicklaufanlagen.

Die Baureihe GEA Tuchenhagen®VARIFLOW TPS eignet sich
fir Viskositaten bis 500 mPas. Die selbstansaugenden Kreisel-
pumpen kommen vor allem bei der Tankentleerung oder bei
Fordermedien mit einem hohen Gasanteil wie in CIP-Riicklauf-

anlagen zum Einsatz.

GEA Tuchenhagen®-VARIFLOW TP

.‘_.'

GEA Hilge MAXA

GEA Hilge Contra

GEA Hilge SIPIA

GEA Hilge HYGIA®

GEA Hilge durietta

GEA Tuchenhagen®-VARIFLOW TPS




REINIGUNGSTECHNOLOGIE

Reinigungstechnologie

Index-Reiniger, orbital, rotierend und statisch arbeitende
Reiniger stehen in einer umfassenden Auswahl zur Verfu-
gung, die mit besonderem Fokus auf Einsparungen wert-
voller Ressourcen im Reinigungsprozess entwickelt wurden.

Starke und Intelligenz verbinden sich im hoch-
modernen Reinigungstechnologie-Programm von
GEA. Unsere Tankreiniger tiberzeugen in anspruchs-
vollen Prozessen mit kraftvollen Sprithbildern und
ihrer selbstreinigenden hygienischen Konstruktion.
Sie stellen die tiberlegene Option fiir eine nach-
haltige, umweltfreundliche Einsatzweise und beste

Reinigungsergebnisse in zahlreichen Branchen dar.

- 33
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GEA Tankreiniger-Baureihen

GEA Reinigungstechnologie bietet die optimale Lsung
flr jeden Reinigungsprozess.

Wir bieten wirtschaftliche, flexible und serviceorientierte Losun-

gen. Ein umfangreiches Portfolio an Index-Reinigern, orbitalen,

rotierenden und statischen Reinigern ermdéglicht branchen-

tbergreifend optimale Reinigungsergebnisse — fiir viele Appli-

kationen. Unser Fokus liegt auf dem hygienischen Design sowie

Orbitale Reiniger

* Medien- oder motorangetrieben

+ Arbeitsdruck 1 bis 25 bar

* Reinigungsdurchmesser bis zu 33 m

+ Durchfluss 0,5 bis 48 m*/h

Index-Reiniger
+ Arbeitsdruck 4 bis 9o bar
* Reinigungsdurchmesser bis zu 27 m

+ Durchfluss 1,2 bis 25 m*/h

Rotierende Reiniger

- Kontrolliert oder frei rotierend

+ Arbeitsdruck 1 bis 20 bar

* Reinigungsdurchmesser bis zu 12 m

+ Durchfluss 0,9 bis 30 m*/h

Tempest

Fury TWB

Turbo SSB

dem 6konomischen und 6kologischen Ziel, den Verbrauch an
Energie, Wasser und Reinigungsmitteln zu reduzieren. Ermog-
licht wird dies mit der richtigen Auswahl des Reinigertyps fiir

die jeweilige Anwendung.

Jumbo 6 T™C

Fury 602/404

Chemidisc Torus

Statische Reiniger

+ 3-A optional

+ Arbeitsdruck 1 bis 2,5 bar

* Reinigungsdurchmesser bis zu 8 m

+ Durchfluss 0,9 bis 67 m*/h

Spriihkugeln

Retraktor In-Line Sprayer
+ Ein- und ausfahrbarer Sprithkopf
+ Fiir Spezialanforderungen

+ Arbeitsdruck 1,8 bis 4 bar
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Wir leben Werte.
Spitzenleistung - Leidenschaft -« Integritat - Verbindlichkeit - GEA-versity

Die GEA Group ist ein globaler Maschinenbaukonzern mit Umsatz in Milliardenhohe und operativen Unter-
nehmen in tiber 50 Landern. Das Unternehmen wurde 1881 gegriindet und ist einer der grofiten Anbieter

innovativer Anlagen und Prozesstechnologien. Die GEA Group ist im STOXX® Europe 600 Index gelistet.
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